STORM StcatRICE A PONTE MONOBLOCCO

IL PERFETTO EQUILIBRIO TRA COMPATTEZZA ED EFFICACIA

Fresa a ponte automatica con sfruttura monoblocco che
non richiede fondazioni, testa girevole fino a 180° ed
inclinabile fino a 45°.

Estremamente semplice e versatile, & adatia al taglio
di lastre di marmo, granito, piefre e agglomerati, con
presfazioni in grado di soddisfare sia il laboratorio ar-
figianale che l'indusfria lapidea di medie dimensioni.

la struttura principale della macchina (ponte, spalle,
banco portalastre, carro porta disco) € in acciaio elet
frosaldato opportunamente protetia dalla corrosione
attraverso un ciclo di sabbiatura, metfallizzazione e
vericiatura; monta un elefromandrino da 15 KW in
grado di portare un disco diomantato di diametro mas-
simo di 625 mm; il disco & opportunamente profetio
da una cuffia.

Il mandrino porta disco scorre lungo il ponte (asse X)
su guide lineari a ricircolo di sfere?ubrificote a grasso
ed opportunamente profette. Lo spostamento awviene
mezzo motoridutiore con cinematismo pignone/ cre-
magliera comandato da motore Brushless a velocita
variabile.

Il ponte (asse Y) frasla su vie di corsa mediante rofelle
in bagno d'clio opportunamente protette; lo sposfa-
mento awiene a mezzo motoridutiore con cinema-
tismo pignone,/cremagliera comandato da motore
Brushless a velocits variabile.

Il mandrino porta disco ha una corsa verticale (asse
Z) di 320 mm; lo regolazione awiene affraverso un
moforidutiore con cinematismo a vite a ricircolo di
sfere e lo scorrimento su guide cromate.

Il mandrino pud ruotare di 180° [asse Al, il movi-
menfo awiene afiraverso motoriduttore di precisione
senza gioco ed azionato da-motore Brushless a ve-
locita variabile.

Il disco diamantato pud inclinarsi manualmente fino a
45° per |'esecuzione di tagli inclinati.

Il banco ¢& inclinabile per mezzo di due robusti pistoni
ad azionamenfo pneumatico, ed & rivestito con pio-
nale in legno marino.

Quadro eleftrico applicato sul lato destro della struttu-
ra a piano pavimento.

Quadro comandi pensile applicato sulla sfruttura sul
lato destro. Comprende tutfi i comandi per operare
in manuale o in automatico e la visualizzazione dei
dati su monifor touch-screen a colori, con diagnostica
visualizzata per mezzo di fotografie.

Laser lineare per allineamento dei pezzi ed indicazio-
ne del faglio, montato sulla struttura porta disco e si
orienfa con esso.

STO RM MONOBLOC BRIDGE SAWING MACHINE

THE PERFECT BALANCE BETWEEN COMPACTNESS AND EFFECTIVENESS

Storm is an automatic bridge saw with monobloc struc-
fure which does not require any foundation, head rotat
ing up to 180° and tilling up to 45°.

An extremely simple and versatile bridge saw, suitable
for cuting sfc/lbs of marble, granite, stone and agglom-
erates with performance levels able fo safisfy bof% the
artisan workshops and the mediumssized stone process-
ing industries.

The main structure of the machine (bridge, shoulders, ta-
ble, holding dlisc carriage) is made of electrowelded
steel, effectively protected from the corrosion by means
of a treatment cycle, including sandblasting, mefalli-
zation and painting; it is equipped with a 15 Kw elec-
trospindlle which holds a diamond disc with maximum
diameter 625 mm; the disc is protected by a cover.

The holding disc spindlle moves along the bridge (X
axis| on recirculating balls linear guides lubricated with
grease and effectively protected. The movement is ob-
tained by a motoreducer with mechanism pinion,/rack
controlled by a brushless motor with variable speed.

The bridge (Y axis) moves onto rails by means of ball
rollers immersed in oil which are suitably protected;
the movement is obtained by a motoreducer with pin-
ion/rack mechanism controlled by a brushless motor
with variable speed.

The holding disc spindle has a vertical siroke (Z axis)
of 320mm; the movement is obtained by a motore-
ducer with a recirculating balls screw mechanism,
sliding onfo chromate guides.

The disc holding spindlle is @ble fo rotate fo 180°
[A axis), the movement is obtained by a zero ple
precise moloreducer, operated by a brushless mofer
with variable speed.

The diamond disc can manually filf up to 45° for mok—--:'-j'
ing sloping cuts. H :

The table is tilting by means of 2 big size pnéumoﬁc
pistons, and it is covered by a slab of marine wood.

The electrical cabinet is positioned on the right side of
the machine structure, at ground level.

The hanging control panel is positioned on the right
side of the machine structure. It includes the compfgfe
sef of commands fo run the machine in automatic
or manual mode, and it has a colour touch screen
technology with visualized diagnostic by means of

photographs. |

The machine is equipped with a linear laser for the
alignment of the stone pieces and indication of the
cut; the laser is mounted on the holding disc structure

and moves in conjunction with it.

STORM oisiTeuse MONOBLOC A PONT

LE PARFAIT EQUILIBRE ENTRE COMPACITE ET EFFICACITE

Débiteuse & pont automatique avec structure monobloc
ne nécessitant pas de fondations. Téte toumnant jusqu'a
180° et inclinable jusqu'a 45°.

Extrémement simple d'utilisation, flexible, adaptée aux
coupes de dalles de marbre, granit, pierres et matériaux
synihéfiques, avec des presiations adaptées aux be-
soins des ateliers artisanaux et & I'industrie de moyenne
dimension.

la structure principale de la machine (poutre, longe-
rons, banc et chariot porte-mandrin) en acier électro-
soudé protégé conire la corrosion par un cycle de
sablage, métallisation et verissage.

Equipgée d'un éléciromandiin de 15 KW qui
porte un disque diamanté de diaméire maximum
625 mm, le disque est protégé par un carter.

la mandrin porte-disque glisse sur le pont (axe X] sur
des fguides linéaires avec des roulements & billes
lubrifiées avec de la graisse et bien protégées. le

glissement se fait au moyen d'un motoréducteur

avec mouvement cinématique pignon/crémaillére
contrélé par moteur Brushless & vitesse variable.

le pont faxe Y] glisse sur des guides linéaires avec
roulement & billes en bain d’hui?e protégées par des
carters; le glissement se fait au moyen d'un moforé-
ducteur avec mouvement  cinématique pignon,/cré-
maillére contrélé par moteur Brushless a vitesse variable.

le mandrin portedisque a une course verticale (axe
Z) de 320 mm; le réglageise fait au moyen d'un mo-
toréducteur avec mouvement cinématique & vis avec
des roulements & billes et le glissement se fait sur des

%}guides chromés.

e mandrin peut fourner & 180° (axe A), le mouve-
ment se fait au moyen d'un moto-réducteur de pré-
cision sans jeu actionné par. un.moteur Brushless @

~ vifesse variable.

le disc diamanté peut s incliner manuellement jusqu'a
45° pour ['exécution des coupes inclinés.

le bane peut basculer grace & deux robustes pistons
avec actionnement pneumatique et il est revétu d'une
table en bois marin.

Panneau électrique sur le coté gauche de la structure
au niveau du sol.

Panneau de coniréle suspendu sur le coté gauche de
la struciure. Il comprend fous les confréles pour fravailler
soif de fagon manuelle soit de fagon automatique et
aqussi la visualisation des données sur I'écran faciile en
couleur avec diagnostique visualisé par des photos.

Laser linéaire pour I'alignement des piéces et l'indica-
tion de la coupe, monté sur la structure portedisque
qui s‘orienfe avec lui.
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MACCHINARI PER LA LAVORAZIONE DEL MARMO, DEL GRANITO ED AFFINI

MACHINES POUR LE MARBRE, LE GRANIT ET LES PIERRES SYNTHETIQUES

MACHINES TO PROCESS MARBLE, GRANITE AND ENGINEERED QUARTZ STONES I
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BANCO RIBALTABILE TESTA GIREVOLE DA 0° A 180° MANDRINO PORTA DISCO INCLINABILE 0°-45° MANDRINO PORTA DISCO SU GUIDE LINEARI PULSANTIERA PENSILE
TILTING BENCH HEAD ROTATING FROM 0° TO 180° HOLDING DISC SPINDLE TILTING FROM 0° TO 45° HOLDING DISC SPINDLE ON RECIRCULATING BALLS LINEAR GUIDES PENSIL PUSH BOTTON PANEL
BANC BASCULANT TETE TOURNANT DE 0° JUSQU’A 180° MANDRIN PORTE-DISQUE INCLINABLE DE 0 JUSQU’A 45° MANDRIN PORTE-DISQUE SUR DES GUIDES LINEAIRES AVEC PANNEAU DES BOUTONS SUSPENDU

DES ROULEMENTS A BILLES

TECHNICAL DATA

Gl OPTIONAL

- inverter per il mandrino portadisco, permette di utilizzare dischi
da 400 mm a 625mm oftimizzando la velocitd di rotazione;

- dispositivo elettronico e relativo software per |'esecuzione della
spatolatura sui profili;

- modulo controllo numerico che permette I'inferpolazione dei 4
assi B, X, Y e Z, per I'esecuzione di sagome e profili da Cad-Cam.

AVAILABLE OPTIONS:

- frequency adapter (inverter) for the disc holding spindle, it allows
the use of discs in the range of 400mm — 625mm optimising the
rotation speed;

- electronic device and related software for the execution of the
spatulation process on profiles;

- numeric control module which permits the interpolation of the 4
axes B, X, Y and Z, for the execution of shapes and profiles imported

by the Cad-Cam.

OPTIONS DISPONIBILES

- Variateur électronique de fréquence pour le mandrin portedisque, il

permet d'uiliser des disques de 400mm jusqu'a 625mm en optimisant
o vitesse de rofation;

- Dispositif électronique avec software pour I'exécution de la mise en

forme des profils;

- module confréle numérique qui permet l'inferpolation des 4 axes

B, X, Y et Z pour |'exécution des gabarits et profils de CAD-CAM.

DATI TECNICI

ES TECHNIQUES

LE LAVORAZIONII DI SERIE STANDARD WORKINGS  LES TRAVAUX DE SERIE

Taglio singolo
Single cut
Coupe simple

Taglio quadrotti
Chequered cut
Coupe d carreaux

Profilatura
Profiling
Profilage

Diametro albero disco
Diametro Flangie contenimento disco
~ Velocita rotazione disco
~ Velocitd di taglio (assi XY)
* Velocitd cala mandrino (asse Z)
* Potenza fofale installata

Peso macchina

Disc shaft diameter
Flanges containing disc diameter

ms_c rotation speed

~ Spindle movement speed (X axes)
~ Spindle downwards speed (Z axis)
~ Maximum power installed
 Machine weight

~ Diamétre arbre du mandrin

~ Diamétre brides confenant le disque
~ Vitesse rotation disque

~ Vitesse coupe (axes x-y)

messe descente mandrin (axe Z)
l’uissunce totale installée
"~ Poids de la machine

Taglio multiplo
Multiple cut
Coupe multiple

Taglio inclinato
Slanted cut
Coupe inclinée

Spinatura di lastre
S?abs flattening
Planage des dalles

50 mm
205 mm
1450 g/1'
0+25m/1'
0+3m/1'
20 KW

™ 3300 kg

50 mm
205 mm
1450 g/1
0+25m/1'
0+3m/1'
20 KW

~ 3300 kg

50 mm

205 mm
1450t/1'
0+25m/1
0+3m/1
20 KW

™ 3300 kgs



